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Gurttrager 


Vom Dreigurt-Trager sind die beiden Innengurte (11, 12) 
mit Querstreben (14) einstuckig verbunden. Diese Einheit ist 
ihrerserts durch zwei maanderfdrmig gebogene Verstei- 
fungsdrahte (15, 16) mit dem Au&engurt (13) verbunden. In 
vorteilhafter Weise konnen die zuerst durch die Querstreben 
(14) verbundenen Innengurte (11, 12) zusammen gebogen 
werden. Einerseits lassen sich durch maschinelles Schwei- 
Ben Kosten sparen und andererseits entstehen keine inneren 
Spannungen im Dreigurt-Trager wie wenn jeder Gurt fur sich 
gebogen wird. 


Fig. 1 
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Beschreibung 

Die vorlicgende Erfindung betrifft einen Gurttrager 
gemafl dem Oberbegriff des unabhangigen Patentan- 
spruchs 1. 

Bei Untertagbauten werden zur StQtzung des Gew6l- 
bes nach dem Vortrieb GewdlbstQtzen eingebaut, mit 
denen der freie Durchgang gewahrleistet ist und die im 
Nachhinein einbetoniert werden. Durch die Verwen- 
dung von Spritzbeton werden immer mehr Gittertrager 
verwendet, weil diese im Gegensatz zu I- oder U-Tra- 
gern keinen Spritzschatten haben und daher ein gleich- 
maBiger Betonbelag ermdglicht wird Solche Gittertra- 
ger sind bekannt, wie beispielsweise aus der EP- 
B-73 733. 

Im allgemeinen wird bei der Konstruktion soldier 
Gurttrager darauf geachtet, die Knickfestigkeit bei ge- 
ringstem Materialverbrauch so grofi wie moglich zu ma- 
chea Grunds&tzlich geschieht dies durch Bildung von 
Fachwerken mittels verschiedenartig geformter Verbin- 
dungselemente, die beispielsweise nach dem Cremona- 
plan bestinunt werden kdnnen. 

Neben der oben genannten EP-B-73 733, in der be- 
sonders geformte Verbindungselemente gezeigt wer- 
den, die je nach Belastung naher zueinander hin oder 
weiter voneinander weg angeordnet werden kdnnen, 
sind auch verschiedenartig geformte Fachwerktrager 
bekannt geworden, wie sie z.B. in GB-A-8 65 441 , GB- 
A-9 01 899. GB-A-10 49 407 oder in der GB-A-20 44 830 
dargestellt und beschrieben sind 

Da jedoch neben den Materialkosten auch die Kosten 
fur die Herstellung, namlich Maschinenstunden und 
Lohne einen wesentlichen Kostenfaktor bedeuten, muB 
nicht nur die Festigkeit altein betrachtet werden, son- 
dem es sollte auch auf einfache Fabrikationsart geach- 
tet werden. 

DemgemaB ist es eine Aufgabe der Erfindung, solche 
Gurttrager zu schaffen, die mittels SchweiDautomaten 
herstellbar sind und daneben noch eine hohe Knickfe- 
stigkeit haben. 

ErflndungsgemaB wird dies durch einen Gurttrager 
mit den Merkmalen des unabhangigen Patentanspruchs 
I erreicht 

AusfOhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfol- 
gend anhand der Zeichnung erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Drei- 
gurt-Tragers, und 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Vier- 
gurt-Tragers. 

In Fig. 1 besteht der Dreigurt-Trager aus zwei Innen- 
gurten 11, 12 und einem AuBengurt 13. Die Innengurte 
11, 12 sind durch Querstreben 14 einstQckig verbunden. 
Der AuBengurt 13 Uegt in der mittelsenkrechten Ebene 
der Innengurte 11, 12 und zwischen jedem Innengurt 1 1, 
12 und dem AuBengurt 13 ist jeweils ein maandrieren- 
der Versteifungsdraht 15, 16 angeordnet 

Die Querstreben 14 befinden sich jeweils an den Bo- 
gen der beiden parallel zueinander angeordneten Ver- 
steifungsdrahten 15, 16. Es entstehen dadurch Dreieck- 
verstrebungen und damit ist ein Fachwerk mit hoher 
Knickfestigkeit gegeben. Auch hier kann die Knickfe- 
stigkeit verandert werden* namlich dadurch, daB die Bo- 
genradien groBer oder kleiner gemacht werden, urn so 
die Stellen der Dreiecksverstrebungen einander zu na- 
hern oder voneinander zu entf ernen. 

Der Vorteil einer solchen Anordnung gegenOber al- 
ien vorgenannten bekannten Anordnungen Uegt nun 
darin, daB zuerst die Querstreben 14 an die beiden In- 


nengurte 11, 12 angeschweifit werden. Dies kann leicht 
mittels einer bekannten SchweiBmaschine ohne groBen 
Aufwand gemacht werden. Als nachstes werden die der- 
art einstQckig miteinander verbundenen Innengurte 11, 
5 12 gebogen, um dann mittels der Versteifungsdrahte 15, 
16 mit dem ebenfalls vorher schon gebogenen AuBen- 
draht 3 verbunden zu werden. Da die Schweifistellen S, 
an denen die Versteifungsdrahte 15, 16 an den Innengur- 
ten 1 1, 12 anzuschweiBen sind, durch die Lage der Quer- 

io streben 14 bestimmt sind, kdnnen auch diese maschinell 
angeschweifit werden. 

Der Aufwand an menschlicher Arbeit wird damit 
stark vermindert, so daB auch der Preis des fertigen 
Dreigurt-Tragers gedruckt werden kann. Ein weiterer 

is Vorteil liegt noch darin, daB die einstQckig verbundenen 
Innengurte 11, 12 gemeinsam gebogen werden. Wenn 
sonst jeder Gurt 11, 12, 13 je fur sich gebogen wird, so 
fuhrt die nicht genau beherrschbare Biegung immer zu 
inneren Spannungen im Dreigurt-Trager nach deren 

20 Verbindung durch besondere Verbindungselemente, die 
die Tragfahigkeit vermindern kdnnen. 

Der Viertgurt-Trager gemaB Fig. 2 besteht aus zwei 
Innengurten 21, 22 und zwei AuBengurten 23, 24, die je 
mittels Querstreben 25, 26 einstQckig miteinander ver- 

25 bunden sind. Die maanderfdrmigen Versteifungsdrahte 
27, 28 verbinden je einen Innengurt 21, 22 mit dem je- 
weiligen gleicherseits befindlichen AuBengurt 23, 24. 

Die Querstreben 25 an den AuBengurten 23, 24 befin- 
den sich an den Bogen der parallel zueinander angeord- 

30 neten Versteifungsdrahten 27, 2a Die Querstreben 26 
an den Innengurten 21, 22 sind jeweils senkrecht unter 
den Querstreben 25 angeordnet und kommen dement- 
sprechend zwischen die Bogen der Versteifungsdrahte 
27, 28, an denen dieselben an den Innengurten 21, 22 

35 angeschweifit sind, zu liegen. 

Um hier ein vollendetes Fachwerk zu bilden, mQBten 
noch diagonal angeordnete Diagonalstreben vorhanden 
sein. Der Druck auf die AuBengurte erfolgt aber senk- 
recht und in Richtung auf den darunter liegenden Innen- 

40 gurt und kaum jemals unter einem schief en WinkeL 

Die Vorteile sind dieselben wie beim oben beschrie- 
benen Dreigurt-Trager nach Fig. 1, indem die Innen- 
gurtpaare 21, 22 und die AuBengurtpaare 23, 24 je ge- 
meinsam gebogen werden kdnnen und erst danach 

45 durch die Versteifungsdrahte 27, 28 miteinander ver- 
bunden werden. Innere Spannungen kdnnen damit nicht 
entstehen und jedes Gurtpaar kann kostensparend ma- 
schinell geschweifit werden. 

50 Patentanspriiche 

1. Gurttrager fQr den Untertagbau zur Abstutzung 
des Gewdlbes beim Ausbruch und als Trager fur 
Drahtnetze beim Ausbetonieren des Gew6lbes,ge- 
55 kennzeichnet durch Querstreben (14, 27, 28) zwi- 
schen parallelen Gurten (11, 12, 21, 22, 23, 24) und 
mit maanderfdrmigen Versteifungsdrahten (15, 16, 
27, 28) zwischen Innengurt (11, 12, 21, 22) und Au- 
Bengurt (13, 23, 24). 
60 2. Gurttrager nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei einem Dreigurt-Trager 
Querstreben (14) zwischen den beiden Innengurten 
(11, 12) angeordnet sind, und daB die Versteifungs- 
drahte (15, 16) mit ihren Bogen im Bereich der 
65 Querstreben (14) an den Innengurten (1 1, 12) ange- 
schweifit sind (Fig. 1). 

3. Gurttrager nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl bei einem Viergurt-Trager 
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Querstreben (25, 26) sowohl an den Innengurten 
(21, 22) als auch an den AuBengurten (23, 24) ange- 
schweiBt sind, daB die den jeweiligen Innengurt (21. 
22) mit dem gleicherseits befindlichen AuBengurt 
(23, 24) verbindenden Versteifungsdrahte (27, 28) 5 
mit ihren Bogen im Bereich der Querstreben (25) an 
den AuBengurten (23, 24) angeschweiBt sind, und 
daB sich die Querstreben (26) an den Innengurten 
(23, 24) senkrecht unter den Querstreben (25) an 
den AuBengurten (23, 24) befindea 10 

4. Verfahren zur Herstellung eines Dreigurt-Tra- 
gers nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB zuerst an die beiden Innengurte (11, 12) 
Querstreben (14) angeschweiBt werden, daB dann 
die beiden damit einstuckig verbundenen Innen- 15 
gurte (U» t2) gebogen werden und mittels Verstei- 
fungsdrflhten (15, 16) in maandrierender Weise mit 
einem ebenfalls gebogenen AuBengurt (13) verbun- 
den werden. 

5. Verfahren nach Patentanspruch 4, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Versteifungsdrahte (15, 16) 
vor dem AnschweiBen an die Innen- und AuBen- 
gurte (11,12, 13) in eine maandrierende Form gebo- 
gen werden. 

6. Verfahren zur Herstellung eines Viergurt-Tra- 25 
gers nach Patentanspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB vorerst die Innengurtpaare (21, 22) und die 
AuBengurtpaare (23, 24) mittels Querstreben (25, 
26) je einstuckig verbunden werden, daB dann die 
verbundenen Innengurte (21, 22) und die verbun- 30 
denen AuBengurte (23, 24) einzeln gebogen wer- 
den, und dafi schlieBIich die Innengurte (21, 22) mit 
den gleicherseits befindlichen AuBengurten (23, 24) 
durch maandrierende Versteifungsdrahte (27, 28) 
verbunden werden. 35 

7. Verfahren nach Patentanspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mSandrierenden Verstei- 
fungsdrahte (27, 28) vor dem AnschweiBen an die 
Innen- und AuBengurtpaare (21, 22, 23, 24) in die 
maandrierende Form gebogen werden. 40 
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